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公司基本信息

成立时间成立时间

2006年

成立时间

2006年

员工人数

300余人

技术人员

60人

高级工程师

9人



公司资质与荣誉

ü 获评国家高新技术企业、国家知识产权优势企业、湖南省专精特新企业等多项荣誉。



三高废水处理技术

   高浓度工业废水（高

COD，高氨氮，高盐），

垃圾渗滤液处理等方面有

技术优势。

知识产权成果

    获得发明专利8项，

实用新型专利30多项，

软件著作8件，有注册商

标。

    

产学研合作

    积极与湖南大学、

湘潭大学等高校开展产

学研合作，依托高校人

才优势和科研平台进行

技术研发。

    

01

02

03

核心技术优势



三高废水实践案例（湖南省内）

湖南省项目案例地理位置标记

序
号

工程项目名称及处理水量 序
号

工程项目名称及处理水量

1 株洲南郊垃圾填埋场渗滤液处理新建扩容工程-800吨/
天

18 石门垃圾场渗滤液处理站扩建项目-150吨/天

2 芷江垃圾场渗滤液处理站新建+扩建工程-150吨/天 19 临澧垃圾场渗滤液处理站新建项目-100吨/天

3 麻阳垃圾场渗滤液处理站新建工程-100吨/天 20 汝城垃圾场渗滤液处理站新建项目-120吨/天

4 辰溪垃圾场渗滤液处理站新建项目-100吨/天 21 宜章垃圾场渗滤液处理站新建项目-150吨/天

5 怀化二垃圾场渗滤液处理站改造+扩建项目-500吨/天 22 倒窝里垃圾场渗滤液处理站改造项目-240吨/
天

6 会同垃圾场渗滤液处理站新建项目-100吨/天 23 安仁县垃圾场渗滤液处理站改造项目-100吨/
天

7 靖州垃圾场渗滤液处理站改造项目-50吨/天 24 桃江垃圾场渗滤液处理站扩建项目-400吨/天

8 通道县垃圾场渗滤液处理站改造项目-100吨/天 25 大通湖垃圾场渗滤液处理站新建项目-100吨/
天

9 新晃垃圾场渗滤液处理站新建项目-100吨/天 26 江永垃圾场渗滤液处理站新建项目-80吨/天

10 溆浦垃圾场渗滤液处理站新建项目-150吨/天 27 祁东垃圾场渗滤液处理站新建项目-100吨/天

11 新化垃圾渗滤液处理站新建项目-100吨/天 28 祁阳市垃圾场渗滤液处理站改造+运营项目-
200吨/天

12 洪江市黔城生活垃圾填埋场渗滤液处理改造项目-50吨/
天

29 邵阳县垃圾场渗滤液处理站改造+运营项目-
200吨/天

13 洪江市安江生活垃圾填埋场渗滤液处理站改造项目-100
吨/天 30 邵阳市垃圾场渗滤液处理厂改造+运营项目-

200吨/天

14 芷江县大垅镇垃圾填埋场渗滤液处理站新建项目-10吨/
天

31 蓝山县垃圾场渗滤液处理站改造+运营项目-
200吨/天

15 保靖垃圾场渗滤液处理站改造项目-100吨/天 32 攸县垃圾场渗滤液处理站改造+运营项目-100
吨/天

16 澧县垃圾场渗滤液处理站新建项目-150吨/天 33 醴陵垃圾场渗滤液处理站运营项目-300吨/天

17 安化垃圾场渗滤液处理站扩建项目-400吨/天

湖南省项目名称及处理水量一览表

         截止2024年底“两级AO+Fenton”技术在湖南省渗滤液处理总体市场，公司有32座县级以上垃圾渗滤
处理项目，占全省74个县市的43%，具有较大的领先优势。



三高废水处理实践案例（省外）

图6 四川、安徽、广西、云南、福建、河南省项目案例地理
位置标记

项目名称及处理水量一览表

序号 工程项目名称及处理水量

1 安徽池州市垃圾场渗滤液处理厂改造+运营项目-150吨/天

2 广西资源县垃圾场渗滤液处理站改造+运营项目-150吨/天

3 四川威远县垃圾填埋场渗滤液处理站扩容改造工程-130吨/天

4 四川乐至县垃圾填埋场渗滤液处理站扩容改造工程-100吨/天

5 四川大英县垃圾填埋场渗滤液处理站改造工程-100吨/天

6 四川营山县垃圾填埋场渗滤液处理站改造工程-240吨/天

7 四川汶川县垃圾填埋场渗滤液处理站新建工程-35吨/天

8 四川昭觉县垃圾填埋场渗滤液处理站新建工程-50吨/天

9 四川泸县垃圾填埋场渗滤液全量化处理新建工程-150吨/天

10 四川邻水垃圾填埋场渗滤液全量化处理新建工程-400吨/天

11 云南砚山县垃圾场渗滤液处理站新建项目-80吨/天

12 云南景洪垃圾场渗滤液处理站新建项目-150吨/天

13 福建光泽县垃圾场渗滤液处理改造项目-50吨/天

14 福建邵武市垃圾填埋场渗滤液应急处理改造+运营项目-2万吨

15 河南新乡市垃圾填埋场渗滤液全量化应急处理改造+运营项目-3万
吨

福建

广西

云南 河南

安徽 四川

      2024年处理规模约为400万m3，除湖南省外，安徽、广西、四川、福建、云南、河南、河北

等都有项目案例。
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p  “三高”（高盐、高COD、高氨氮）废水处理技术
            

预处理技术（蒸发结晶，高级氧化，吹脱法， 化学沉淀法）

生化处理技术（厌氧生化，好氧生化）

深度处理与资源化技术（膜分离，高级氧化，资源回收）

组合技术（物化+生化+膜浓缩，电化学强化+短程硝化-厌氧氨氧化）



  

    

l高盐废水的处理难点

p 高盐度使得微生物活性受

抑制，处理效率大幅降低。

p 高盐度导致废水的渗透压

增大，增加了处理过程中

的能耗和成本。

l高氨氮废水的处理难点

p  “三高”（高盐、高COD、高氨氮）废水处理难点
            

l高COD废水的处理难点

p 成分复杂，含有多种难降

解有机物。

p 水质波动大。   

p 对硝化细菌等微生物有强

烈毒性。

p 常伴随低碳氮比，需额外

碳源，增加成本。  

    异养菌在降解高COD时会快速消耗

溶解氧，影响氨氮的硝化过程，降低

氨氮去除率。为了满足硝化菌的需氧

量，需要增加曝气量，但这又会进一

步抑制异养菌的活性。

异养菌与硝化菌的矛盾

    在高COD与高氨氮废水的协同处理

过程中，难以精确控制溶解氧浓度，

以满足异养菌和硝化菌的不同需求。

溶解氧制的困难
异养菌与硝化菌的矛盾 溶解氧控制的困难



p “三高”（高盐、高COD、高氨氮）废水处理需解决的问题
            

问题1

如何解决三高废水对于硝化过程的影响？

问题2

如何解决三高废水由于低碳氮比需要额外

投加碳源，导致处理成本增加？

问题3

如何在废水高盐条件下，有效去除水中有

机污染物？

问题4

如何在废水高盐条件下，有效去除水中氨

氮污染物？

问题5

如何高效去除高浓度难降解COD废水？
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u生物增效（硫循环）技术

u新型复合吸附材料



生物增效技术

 

      高效硝化菌是迪亚环境与武汉凯诺金共同研发的，经

高通量筛选、驯化富集后形成高浓度硝化菌群。经过反

复的中试试验和现场测试，早在2016年就已经应用于三

高废水处理工艺，对两级AO的O池硝化效率提高起到了关

键作用。

   针对三高废水处理行业，本产品可实现快速启动、冲

击恢复及强化硝化系统运行等功效。

• 主要成分为维氏硝化杆菌、亚硝化单胞菌等

• 可适应高盐、高氨氮环境

 
生物菌种制剂应用试验装置

进水
Q

出水

提高硝化菌群形成效率

减少剩余污泥量

曝气池O缺氧池A

促进反硝化

二沉池

反硝化促进菌   高效硝化菌



生物增效技术

菌种储存证明 实用新型专利授权证明



硫循环生物系统 

p 脱氮硫杆菌是常见的硫自养反硝化细菌，可以同步脱氮脱硫。

12H+ + 2NO3
- +5S2- → N2 + 5S0 + 6H2O

5S0 + 6NO3
- +8H2O → 5H2SO4 + 6OH- +3N2

p 硫酸盐还原菌作为异养菌，可以将硫酸盐还原成硫化
物。

SO4
2- + 2Corg + 2H2O →  2HCO3

- + H2S

S0 + 0.5Corg+ 2H2O  →  0.5 CO2 + H2S 

S0

SO42-

S2- NO
3
-

NO
2
-

N2

e
-

e
-

碳源

硫酸盐还原菌
脱氮硫杆菌

      因垃圾渗滤液中有硫酸盐,再加上均相Fenton反应后残余在水中的硫酸根，进入AO系统的 SO4
2-

可达到数千毫克每升 ，加入硫酸盐还原菌将SO4
2-转化为还原性硫为反硝化提供电子。

p 加入SRB的优势：

Ø生成硫化物的同时去除重金属。

Ø避免硫酸盐污染和硫离子的毒性作用等SAD缺陷，投

加碳源较少。

问题2

如何解决三高废水由于低碳氮比需要

额外投加碳源，导致处理成本增加？



硫循环系统渗滤液的实际处理效果

p 实际废水为湖南邵阳某污水处理站A/O池的垃圾渗滤液，初

始浓度为1500 mg/L，稀释至200 mg/L，该废水B/C低，含各

种油脂、盐类和悬浮物，pH呈中性。

p 运行第13天反应器启动成功，C/N为1.5-2（COD/N=3.9~5.1）
时运行稳定，脱氮率都达98%以上，C/N降至1.4 
（COD/N=3.6）时出水硝态氮浓度逐渐上升，但出水总氮仍

在25mg/L以下。



硫循环脱氮条件及影响因素

硫循环生物系统可适用于较宽

范围pH、温度、Cl、SO4
2-、

PO3
2-等，适应能力强。

Cl-
SO42-

PO32-



硫循环脱氮条件及影响因素

1. 香农指数反应前（C1）与反应后（C2）变化不大，说明菌种丰度未发生明显变化；

2. Defluviitoga和Sulfurovum等硫氧化细菌反应前（C1）与反应后（C2）也变化不大；

3. Proteobactiria菌属（变形菌门）和硫化物驱动的自养反硝化联系紧密，而且在反应器中其浓度在反应后呈

现的增加，说明随着反应进行有利于该类菌属的富集。

含硫化合物的暗氧化

需氧化学异养

氮呼吸

硝酸盐呼吸

硝酸盐还原

硫代硫酸盐呼吸

硫再吸收

含硫化合物的呼吸作用

发酵

化学异养



渗滤液的实际处理效果

将硝态氮浓度提高至200 mg/L：

a. C/N为1.5和2的情况下，硝态氮在10~11小时能基本去除，达到5 mg/L 以下 。

b. C/N=1.5时脱氮率为98.5%，碳源利用率为86.7%，C/N=2时脱氮率高达99.9%，碳源利用率为64.5%。



渗滤液处理中试案例

p    湖南桃江县垃圾渗滤液处理站取原水进行中

试，处理规模为20m3/d，采用两级AO+Fenton

（第二级为AO滤池）工艺，采用硫基生物增

效菌种调试，稳定运行1个月，AO池平均效

率为12.55g TN/(h▪m3有效容积)。以下是处

理前后浓度对比表：
对比项目 氨氮

（mg/L）
硝态氮
（mg/L）

碱度
（mg/L）

COD
（mg/L）

总氮
（mg/L）

原水平均浓度 682 1.53 1243 1020 688

调试好后中试
出水平均浓度 2.84 16.92 96 64 23.4

p 原工艺为“两级AO+Fenton+BAF”，采用普通活性污泥调试，葡萄糖使用量为4.13kg/吨水，按5000元/吨
单价，处理成本为20.65元/吨水；

p 采用硫基生物增效菌种调试的中试设备，葡萄糖使用量为1.92kg/吨水，处理成本为9.6元/吨水，碳源补

加量降低53.5%，大幅降低处理成本和减少碳排放。



渗滤液处理中试案例-湖南省汝城县硫自养深度脱氮中试

项目现场大门 项目前期现场小试

生物滤池投加硫自养
菌调试

脱氮反应时产生的气泡
效果

p  湖南汝城县垃圾渗滤液处理站二级Fenton的

出水，处理规模为30m3/d，工艺为两级滤池串

联，中试设备经过硫自养菌调试后，连续运

行1个月，平均效率为9.5gTN/(h▪m3填料)。

以下是处理前后浓度对比表：

对比项目  原工艺 中试工艺

碳源费（元/吨
水）

2.5-3.5（葡萄糖按单
价5000元计） 

0.8-1.2（碳酸氢钠
按单价2300元计）

硫磺（元/吨水）
0（硫磺按单价2000元

计） 
0.4-0.6（硫磺按单
价2000元计） 

电费（元/吨水）
0.6（多余的葡萄糖需
要通过曝气将其完全

氧化）
0.3

合计（元/吨水） 3.1-4.1 1.5-2.1

p 原工艺通过两级脱氮滤池常规处理，中试

工艺采用硫自养脱氮滤池（两级），原工

艺与中试工艺处理成本对比如下：

对比项目 氨氮
（mg/L）

硝态氮
（mg/L）

碱度
（mg/L）

COD
（mg/L）

总氮
（mg/L）

原水平均浓度 4.34 118 1051 41 126

调试好后中试
出水平均浓度 1.56 22.51 132 34 31.3



新型复合吸附材料

G1系列材料-高盐度废水COD达标处理或回收高价值有机物

Ø 项目概况

    作为中国五矿集团有限公司的重要骨干子企业，隶属于中钨高新材料股份有限公司的郴州钨公司

汇聚系统内集矿山、冶炼、加工、贸易于一体的完整钨产业链技术、人才、市场、装备等优势资源，

年产高性能的特种钨基新材料粉末产能达到1万吨/年。

    项目废水就来源于公司高性能的特种钨基新材料生产过程中产生的废水，废水中主要有机污染物、

无机污染物为硫酸钠等。每天废水产生量为 600-1000m3/d（按每天700m3/d 水量设计），废水中有机

污染物 COD 值为300～1000ppm之间,有机污染物的存在影响了废水的达标排放和副产硫酸钠（元明粉）

的品质，处理去除废水中的有机污染物对企业的废水达标排放和提升副产硫酸钠的品质意义重大。

Ø 项目废水水质水量情况

1.项目废水水质:pH：2～3（2.5 左右），COD：300～1000ppm，TDS：8～10%，水温：45℃左右。

2.项目废水污染物成分：无机污染物：硫酸钠、硫酸等；有机污染物。    

3.项目废水产生量：项目废水产生量：700m3/d（29.17m3/h）。

4.项目废水治理水质目标：项目废水经处理后COD 值≤100mg/L，无异味。

5.废水中有机污染物去向：将废水中的有机污染物提取、提纯后回用或委外处置（送垃圾焚烧厂焚烧

处置）。



新型复合吸附材料
G1系列材料-高盐度废水COD达标处理或回收高价值有机物

Ø 中试实验结果

1.G1材料可以满足废水去除有机污染物的使用要求。

2.实验证明：G1吸附材料饱和后可以用脱附剂进行脱附，而且脱附效率≥98%。   

3.原废水pH值为2.5左右、 TDS：8～10%（高盐条件）、进水COD值≤1000mg/L、水温≤48℃、进水流量≤50L/h的

条件下，可以将废水 COD 值降到≤100mg/L。

4. 吸附装置的周期制水量为 4940L 左右。G1吸附材料饱和吸附容量≥66.33g/L。

5.实验证明：1.脱附液可以通过精馏方法将脱附剂进行分离，回收得到的脱附剂可以循环使用。2.为确保处理效

果，采用G1吸附填料去除废水中的有机污染物，需要采用二级串联。

问题3

如何在废水高盐条件下，有效去除水中有

机污染物？



新型复合吸附材料

药剂照片

一种复合COD去除剂发明专利受理通知书

    F1材料通过多种原料复配，发挥组合作用，去除
难降解以及高浓度COD废水。药剂能适应处理垃圾填埋
场渗滤液、化工废水、焦化废水、印染废水、造纸废
水、皮革废水、电镀废水、养殖废水和食品废水等

F1系列材料-高COD废水达标处理

问题5

如何高效去除高浓度难降解COD废水？



新型复合吸附材料

F1系列材料-高盐度废水COD达标处理

检测项目        COD 色度

原水（mg/L） 4540 400

处理后（mg/L） 420 8

项目名称：泸县垃圾填埋场渗滤液应急全量化处理工程

项目地点：四川省泸县垃圾填埋场（得胜镇附近）内

工程规模：150m3/d（产水）

盐度：4%（高盐度）;氯离子：7000-8000mg/L

项目现场照片

F1系列材料处理运行效果情况

    整体出水达到《生活垃圾填埋场污染物控制标准》GB 
16889-2024表2标准

采用工艺：“一级AO+F1系列材料处理+二级AO+芬顿

处理+两级BAF”

问题5

如何高效去除高浓度难降解COD废水？



新型复合吸附材料

BE系列材料-高盐度废水氨氮达标处理

湖南长宏新能源材料有限公司
高盐度废水处理项目药剂应用现场照片

检测项目 COD 氨氮 盐度 氯离子

原水（mg/L） 5750 412 13% 80000

处理后（mg/L） 415 0.95 / /

处理前 处理后处理效果情况

问题4

如何在废水高盐条件下，有效去除水中氨

氮污染物？



产品板块 产品名称 作用
氯离子耐受

浓度
总盐耐受含

量
性能指标

生物增效
（硫循环）

高效硝化菌
群系列

强化硝化系
统运行

5000mg/L 2%
正常启动时间≤2
周；氨氮稳定去除

率≥99%

硫基脱氮菌
群系列

在高盐，低
碳氮比条件
下，降低碳
源投加量

16000mg
/L

4%

正常启动时间≤4
周；总氮稳定去除
率≥95%；需求碳
氮比≤2.5，碳源
补加量降低53.5%

新型复合吸
附材料

G1系列

高盐度废水
COD达标处理
或回收高价
值有机物

- -
TDS：8～10%，有
机物靶向回收率

≥95%

BE系列
高盐度废水
氨氮达标处

理
80000mg/L 13% 氨氮去除率≥90%

F1系列
高COD废水达

标处理
20000mg/L 4%

难生物降解有机物
去除率≥80%

总结
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