
环凯生物 :
水质检测新方案

2026年3月

广东环凯生物技术有限公司



     01  行业背景与技术需求 

    02  环凯生物核心技术体系

    03  工程验证与应用案例

    04  环凯生物技术有限公司

目录
CONTENT



行业背景与技术需求

PART 1



传统工艺复杂，能耗物

耗巨大，企业环保负担

沉重，严重制约了绿色

发展的积极性。

01
处理成本高

废酸、废碱、高浓盐水

中蕴含的有价金属、酸

碱等资源未被有效回收，

仅作为废弃物处置。

02
资源浪费多

不达标排放或处置不当，

极易引发土壤盐渍化、

水体富营养化等次生环

境问题，威胁生态安全。

03
环境风险大

随着“双碳”目标及新

《固废法》的推进，政

府对废水排放标准和总

量控制日益严格。

04
政策监管严

工业废水现状

传统模式瓶颈凸显，亟待绿色转型



工业废水新趋势

工业废酸、废碱、高浓度废

液不再仅仅是处理对象，而

是宝贵的“城市矿山”，通

过先进技术实现有价组分的

高效回收与资源化，是未来

发展的核心。

资源化利用

随着环保标准日益严苛，高

盐废水处理向“零排放”目

标迈进。如何有效脱盐、分

盐并结晶固化，成为衡量企

业环保水平与可持续发展能

力的关键标尺。

高盐废水零排放

国家及地方政策持续加码，

对工业废水排放提出更高要

求，倒逼企业进行技术革新

与产业升级，催生出庞大的

环保技术与服务市场。

政策驱动转型



工艺参数调控

实时监控pH、ORP、电导率、

COD等关键指标，为中和、

蒸发、结晶等核心工艺提供

精确数据。

01
资源回收效率

准确分析污染物组分与浓度，

优化药剂投加和分离条件，

最大化资源回收率，避免资

源流失。

02
出水水质达标

严格监控处理前后水质变化，

确保排放或回用水符合国家

标准和行业要求，规避环保

风险。

03

检测的关键

全链路实时动态调节



需采样运输、前处理，耗时数小时至数天

步骤繁琐，依赖专业人员经验

实验室大型仪器设备及试剂耗材昂贵

实验室检测与现场快速检测

即检即出，通常在几分钟内即可获取数据

单次检测成本低，设备采购成本相对较低

仪器便携，非专业人员经培训即可上手

实验室检测 现场检测

准确定量权威标准 指标齐全 即时性强 操作简易 应急预警

检测周期

成本投入

操作流程

长 短

高 低

多 少



环凯生物核心技术体系
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预装试剂

安全性提升，降低实验风险、
预装定量试剂，减少试剂浪费、
存储与使用灵活，适配多场景

国标溯源

基于国家标准方法开
发，结果权威可靠。

操作简化

操作简单，消除配制误
差，提升数据可靠性、
减少人为干预，降低操
作风险，

预制试剂实现检测流程标准化

eBox系列减少操作误差，提高协同效率



多参数快测平台覆盖水质检测关键指标
eBox试剂系统

多参数检测
集成COD、氨氮、总磷等70余项水质指标，实现全指标覆盖。

支持水处理流程监测，满足复杂场景需求。

即用型设计
预装试剂管与套装，开盒即测，无需人工配液。

减少操作误差，提升现场检测效率与结果一致性。

仪器兼容性
便携式设备，适用于移动检测与应急监测。

适配国内外仪器，支持连续监测与数据采集与传输。

应用场景广
适用于实验室分析，保障数据准确性与可重复性。

支持现场快检与在线监测，满足多样化使用需求。

标准统一化
统一试剂规格与检测流程，确保跨场景数据可比性。

提升工艺调控可靠性，支撑科学决策与过程优化。

重金属监测
涵盖多种重金属参数，强化对有毒污染物的监控能力。

适用于工业废水与环境水体的安全评估与合规检测。



高氯抗干扰

针对高盐废水研发，有效抑制高盐废水

中氯离子引起的干扰，提升检测可靠性

宽量程覆盖

检测范围覆盖低中高量程，适用于多种

浓度有机废水，减少稀释误差

复杂物分解

配合自动升温消解器，充分分解复杂有

机物，提高消解效率和检测准确性

多指标兼容

支持多种水质指标同步检测，避免交叉

干扰，提升实验室检测效率

精准抗干扰

针对高氨氮、重金属等复杂基质优化配

方，实现精准测定，降低误判风险

专用试剂开发

为复杂水样基质定制专用试剂，增强选

择性和稳定性，保障结果准确

高盐废水适用

特别适用于高盐、高氯环境下的废水检

测，解决传统方法易受干扰的问题

检测准确性高

通过多重抗干扰设计和高效消解，显著

提升检测的准确性和重复性

针对复杂水质抗干扰检测的技术研发
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01

02

03

04

05

06

07

08

问题背景

印染废水色度高、成分复杂，

常规工艺难以稳定达标

实时检测

利用环凯eBox试剂，

15分钟内完成水质检测

参数优化

基于实时数据，

调整电流密度与反应时间

运行效果

出水COD稳定降低，

达标率显著提高

处理技术

采用深度处理，

提升污染物降解能力

动态监测

每小时关键指标的连续监测，

掌握水质变化

节能降耗

避免过度处理，

降低能耗与药剂消耗

系统效益

响应速度提升，

处理更稳定且经济高效

印染园区深度处理项目的每小时动态调参



石化废水预处理系统通过快测联动降低能耗

项目背景

某石化园区高浓度难降

解废水COD波动大，

传统预处理因缺乏实时

监测导致能耗偏高。

快测部署

集成环凯eBox COD-

HR与氨氮LR预装管试

剂，实现每30分钟原位

取样快速检测关键指标。

智能调控

检测数据实时反馈至电

催化氧化系统，动态调

节电流密度与反应时间，

避免过度处理。

节能成效

连续运行数据显示，系

统综合能耗下降18.3%，

出水水质稳定达标，运

行效率显著提升。



多个工业园区循环零排放处理水回用系统

水质智能调控

快速检测技术 节能降耗增效参数优化 结构高效控制 出水稳定达标 园区应用验证

eBox试剂盒实现硬

度、碱度、氯离子

的快速测定

结合实时监控，精

准掌握高浓度废水

前水质状态

基于快测数据动态

调整电解参数，避

免无效电解

有效延长电极寿命，

降低系统整体能耗

超15%

连续运行6个月验

证，结垢速率下降

达80%

协同作用显著抑制

管道内微生物滋生

出水水质持续符合

工业回用标准，保

障循环利用

系统运行稳定性提

升，减少人工干预

与停机风险

多个工业园区连续

验证，具备良好可

复制性

系统响应速度快，

适应复杂多变的进

水条件

通过精准调控减少

能源浪费，综合能

效显著提升

降低运维成本，推

动绿色低碳循环水

系统建设



印染园区污水处理厂的水样数据对比

结论：现场测试中，客户实验室与环凯试剂对标液及样品测试结
果高度一致，客户对环凯CODHR与CODUHR试剂满意度高。此
外，该试剂有效缩减了实验时间及成本。



惠州某石化水样总磷预制试剂测试

结论：环凯总磷LR检测试剂测试结果与国标法总磷测试结果一致，与环凯总磷HR和
美国知名品牌的总磷HR测试结果接近，且测试结果稳定性和重复性非常优秀。



结论：20min快速法试剂与环凯试剂测试结果接近，2h法测试结果也
相差不大，而且快速法试剂测试速度更快，时效高，而且成本较低、
灵敏度良好

惠州某石化水样COD预制试剂测试



深圳某焚烧热电厂水样预制试剂测试

结论：现场测试中，客户实验室用的常用的国外知名品牌的试剂与我司生产的试剂结果做
比较，结果一致，客户对环凯预制试剂满意度高。此外，该试剂有效缩减了实验成本。
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关于环凯公司
广东环凯生物技术有限公司作为环凯集团微生物控制产品及水质理化快
速检测产品研发生产基地，位于韶关市武江区，占地面积逾130亩，为饮
用水、环保水务、给排水、养殖、水产加工、食品、饮料、啤酒、乳制
品、肉制品、医院疾控和公共环境等行业提供微生物控制的整体解决方
案，是全国最大的食品工业和化学品生产企业之一。

韶关基地实景



韶关科研成果转化基地

完善的
水质理化产品线
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多参数测定仪

预装管试剂

在线试剂

快速测定试剂盒

快速测定试纸

仪器配套试剂







简测与eBox的优势

更低的

成本

更短的

货期

稳定的

质量
商务合
作保证

产品现货供应
大规模工业化生产基地

开放 合作 专业 
平等的合作关系

与进口产品相比
60%的价格实现
90%以上的性能

生产工艺稳定
自动化设备应用







常见检测手段的对比

现场快检 实验室检测 在线监测

准确性
比色法（一般）
滴定法（较高）

便携式仪器（高）
高  高（需定期维护）

时效性 快 一般 很快

使用成本 低 高 很高

人员要求 无要求 专业人员 无要求

实施难度 低 高 较高
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