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机理示意图机 理

直接氧化：  
污染物在电极表面直接被氧化。

间接氧化：  
通过电化学反应生成具有强氧化性

的中间产物，来间接氧化降解污染

物。

优 势

试剂是清洁反应物——电子

常温常压下操作，  管理简便

装置占地面积小，  可移动

调整电压和电流保证出水水质稳定

低压直流电源降解，  不耗费药剂

H2O    →    OH·  +    e-    +    H+

2 OH·  →    H2O2

Cl-      + OH·  →    ClOH·-

反应机理



◼  有机物的电化学氧化反应在电极/溶液界面进行，阳极材料直接影响有机物矿化过程的效率和选择性，开

发  能够经济高效降解有机废水的阳极材料一直是电化学氧化领域的研究重点。

◼  从下图可知，掺硼金刚石电极具有极高的析氧电位和最宽的电化学窗口，是电化学氧化处理难生化降解有

机 废水理想的阳极材料。

BDD 电极

金属氧化物电极
 PbO2 、DSA

Pt电极

✓ 最宽的电化学窗口

✓ 极高的析氧电位

✓ 极低的析氢电位

✓ 耐强酸强碱腐蚀

✓ 惰性阳极不消耗

BDD技术优势



采用气相色谱质谱联用仪器研究超声辅助电化学 技术降

解茜素红过程路径分析 ，推测可能的中间 产物，降解

180min后产物以双酚A物质为主，酚类 物质最终能分解

为有机小分子、水、CO2等。

茜素红降解路径分析（开环断链）



BDD与传统高级氧化技术对比

工 艺 铁碳微电解 芬 顿 臭 氧 BDD电解

反应物/试剂 铁碳球 双氧水、亚铁、浓硫酸 液氧现场制备 电子

氧化电位 ≦1.23V ≦2.84V ≦2.07V 2.5~2.8V

结构与控制 结构简单，操作维护方便
结构较复杂，需要多个独立
反应段，需要根据水质精准
控制，对人员操作要求高

结构复杂，需要配置
专门臭氧发生器、冷
却系统、脱气系统，

控制复杂

集成化、模块化，可
实现全自动无人值守

反应后产物 较多污泥，处置成本较高 产泥量很大，处置成本高
一般与生化联用，有

生化污泥
无副产物，以CO2等气

体形式排除

运行条件/安全性 无特殊要求
有强酸、强碱、高氧化物，
需要对结构防腐，人员防护

高浓度腐蚀强，需要
做设备、人员防护

无特殊要求

占地面积 小 大 较大 小

应用范围/场景 低浓度废水预处理
中低浓度废水预处理、深度

处理
中低浓度废水深度处

理

高盐、高COD废水预处
理、主体处理、深度

处理



预处理系统

高效沉淀+BDD

气浮+BDD

超微曝气+BDD

主体处理系统

BDD+AAO

BDD+UASB

BDD/BDD+蒸发

深度处理系统

AAO+BDD

NF/RO出水+BDD

浓/残液处理系统

釜残+BDD

NF/RO+BDD

BDD

核心技术体系



BDD降解影响因素

【电流密度】 【初始pH】 【电解质浓度】

【溶液温度】 【电解质种类】 【废水浓度】



BDD



BDD应用范围

中间体 农药 石化 焦化 冶炼 印染

造纸 制革 锂电 制酒 垃圾渗滤液 其它

研究表明，  ，如：

◎  萃取剂，如P204、P507等，主要应用锂电回收行业。 

◎  芳香化合物、杂环类等有机物，如PT 污水中的四氢呋喃，主要应用石油、煤化工行业。

◎  医药中间体，如吡啶等，主要应用医药行业。

◎  酚类、醇类、酯类等，如特种酚、特种醇、特种酯、丙酮等，主要应用石化行业。

◎  高有机酸废水，主要应用石化催化剂行业。       

◎  二氯甲烷、三氯甲烷、四氢亚胺等有机溶剂，主要应用农药生产行业。   

◎  垃圾渗滤液中的腐殖酸 。



湖南新锋科技有限公司自2019年成

立至今，公司已经构建了完备的知

识产权群，实现了从核心装备、关

键材料、典型产品、系统集成到示

范应用的全链条创新，在全国范围

内服务数十起示范工程案例，主要

分布于广东、湖南、四川、宁夏、

河南、浙江、江苏、山东、辽宁等

20余个省市，在高难废水处理领域

解决了我国众多重大难题。

典型工程应用案例分布

【主要区域分布图】



工程案例1 —「广东某农药化工企业」

本工程案例主要帮助企业解决农药生产产生的废水废液

的多样化、高浓度处理难题，通过生化处理前后的预处

理和深度处理，最终达到直排标准。

【项目类别】农药废水处理

【运行时间】2023年07月

【处理目标】（多样化处理+高浓度处理）

1、处理生产过程中产生的蒸发母液、树脂出水、树脂

脱附液中的CODcr，减少危废；

2、生化处理前的预处理，提高B/C比；

3、生化处理后的深度处理，进一步降解CODcr达到直排

标准。



工程案例1 —「广东某农药化工企业」

【工艺流程图】 【进出水指标】

【BDD应用1】 蒸发母液废水

污染物
CODcr
(mg/L)  

氨氮
(mg/L)

TN
(mg/L)

SS
(mg/L)

氯化钠

进水水质1 ≤60000 ≤600 ≤900 ≤200 1%-15%

出水水质1 ≤5000 ≤200 ≤200 ≤50 1%-15%

污染物
CODcr
(mg/L)  

氨氮
(mg/L)

TN
(mg/L)

SS
(mg/L)

氯化钠

进水水质2 ≤35000 ≤350 ≤350 ≤200 1%-15%

出水水质2 ≤3000 ≤100 ≤100 ≤50 1%-15%

注：蒸发母液为丙B车间的含四氢亚胺废水。

【BDD应用2】 树脂吸附后废水

污染物
CODcr
(mg/L)  

氨氮
(mg/L)

TN
(mg/L)

SS
(mg/L)

氯化钠 pH

进水水质1 ≤4000 ≤500 ≤600 ≤200 1%-15% 1-8

出水水质1 ≤2000 ≤200 ≤120 ≤50 1%-15% 1-8

注：树脂端出水为丙B车间的含四氢亚胺生产废水。

污染物
CODcr
(mg/L)  

氨氮
(mg/L)

TN
(mg/L)

SS
(mg/L)

氯化钠 pH

进水水质2 ≤1500 ≤200 ≤300 ≤200 1%-15% 1-8

出水水质2 ≤500 ≤40 ≤60 ≤50 1%-15% 1-8

【BDD应用3】 生化后废水

污染物
CODcr
(mg/L)  

氨氮
(mg/L)

TN
(mg/L)

SS
(mg/L)

氯化钠 pH

进水水质 ≤500 ≤500 ≤500 ≤200 0.8%-3% 6-9

出水水质 ≤90 ≤10 ≤70 ≤50 0.8%-3% 6-9



工程案例2 —「湖南某石油化工企业」

【项目类别】催化剂废水处理

【运行时间】2022年12月

【处理目标】（多样化处理+难降解处理）

处理生产过程中产生的高盐、高CODcr等难降解有机废

水。主要包括：

①  富余水

②  ZIP滤液

③  钛硅污水池污水

④  电渗析出水

⑤  β滤液及其混合水

本工程案例主要帮助企业解决炼油、化工生产产生的催

化剂废水的高盐、难降解、无法生化处理难题，通过

BDD电解处理，最终达到规定排放标准。



工程案例2 —「湖南某石油化工企业」

【工艺流程图】 【进出水指标】

设计处理能力 预估处理能力

富余水 ZIP滤液 钛硅污水池污水 电渗析出水 混合水

5 10 17 20 10

系统进水水质指标（pH无量纲，其它单位为mg/L）

富余水 ZIP滤液 钛硅污水池污水 电渗析出水 混合水

≤44000 ＜18000 ＜4000 ＜3000 ＜15000

指标 水量(m³/d)  CODcr(mg/L) 氟化物(mg/L)

进水1 10 ＜15000 ＜20

进水2 5 20000-44000 ＜20

出水 / ＜500 /



工程案例3 —「湖南某制药企业」

【项目类别】医药废水处理

【运行时间】2022年01月

【处理目标】（高浓度处理+难降解处理）

处理生产过程中产生的含吡啶等杂环化合物的高盐度废

水，控制：

①  CODcr

②  氨氮

③  色度

等相关污染排放指标。

本工程案例主要帮助企业解决医药生产产生的医药废水

的高毒性、难降解、可生化性差处理难题，通过BDD电

解处理，最终达到规定排放标准。



【工艺流程图】 【进出水指标】

工程案例3 —「湖南某制药企业」

项目 pH  CODcr(mg/L) 氨氮(mg/L)

进水
水质

8-9 ≤3000 ≤100

出水
水质

6-9 ≤500 ≤50



工程案例4 —「湖南某石化企业」

【项目类别】石化废水处理

【运行时间】2023年12月

【处理目标】（多样化处理+高浓度处理）

处理生产过程中产生的：

①  丙酮废水

②  特种醇废水

③  特种酚废水

④  特种酯废水

⑤  糠醇加氢废水及其他废水等

控制CODcr、TDS等污染排放指标。

本工程案例主要帮助企业解决化工生产产生的石化废水

的水质复杂、高浓度、波动性性大处理难题，通过BDD

电解处理，最终达到规定排放标准。



【工艺流程图】 【进出水指标】

工程案例4 —「湖南某石化企业」

指标 丙酮废水 特种醇废水 特种酚废水 特种酯废水 糖醇加氢

CODcr
(mg/L)

≤6000 ≤1000 ≤20000 ≤200000 ≤6000

pH 5-9 5-9 5-9 5-9 5-9

TDS
(mg/L)

30-100 
μ 
S/cm

80-200 μ 
S/cm

30-100 μ 
S/cm

4000-5000 μ 
S/cm

30-100 
μ 
S/cm

油分
(mg/L)

≤30 ≤30 ≤30 ≤30 ≤30

氟化物
(mg/L)

≤20 ≤20 ≤20 ≤20 ≤20

SS
(mg/L)

≤300 ≤300 ≤300 ≤300 ≤300

其他 / / ≤2000 / /

指标 丙酮废水 特种醇废水 特种酚废水 特种酯废水 糖醇加氢

CODcr
(mg/L)

≤600 ≤600 ≤600 ≤600 ≤600

pH 6-9 6-9 6-9 6-9 6-9

TDS
(mg/L)

≤1500 ≤1500 ≤1500
不大于
进水指标

≤1500

其他 / / ≤2000 / /



工程案例5 —「上海某钢制造企业」

【项目类别】焦化废水处理

【运行时间】2024年上半年

【处理目标】（ 难降解处理+零排处理）

处理生产过程中产生的：

①  焦化生化出水膜浓缩液

②  MVR蒸发母液

主要控制CODcr、TOC、氨氮及pH等相关指标，达到直

排标准。

本工程案例主要帮助企业解决工业生产产生的焦化废水

的难降解、复杂性等处理难题，通过BDD电解处理，最

终达到规定排放标准。



【进出水指标】

工程案例5 —「上海某钢制造企业」

指标 预处理系统进水水质 预处理系统出水水质

TDS 118500 120000

AI3+ ≤5 ≤5

Fe3+ ≤5 ≤5

F- ≤70 ≤20

Ca2+ ≤130 ≤130

Mg2+ ≤20 ≤20

NO3- ≤1150 ≤1150

HCO3- ≤510 ≤510

CODcr ≤1200 ≤1200

SiO2 ≤50 ≤50

CI_x0002_ ≤14500 ≤14500

SO42- ≤63000 ≤63000

k+ ≤125 ≤125

NH4+ ≤600 ≤600

TCN ≤3 ≤3

酚 ≤7 ≤7

Na+ 离子平衡 离子平衡

指标 处理后水质 

pH 6-9

SS(mg/L) ≤70

CODcr(mg/L) ≤150

氨氮(mg/L) ≤25

挥发酚(mg/L) ≤0.5

氰化物(mg/L) ≤0.2

多环芳烃(mg/L) ≤0.05

苯并芘(ug/L) ≤0.03

萘(ug/L) ≤6

TOC(mg/L) ≤100



工程案例6 —「河南某医药企业」

【项目类别】医药废水处理

【运行时间】2023年11月

【处理目标】（难降解处理）

处理生产过程中产生的：

①  水喊三氮唑

②  苯环的磺酰胺

控制CODcr、氨氮等污染排放指标。

（说明：无需加药，无二次污染，减少运行成本）

本工程案例主要帮助企业解决医药生产产生的医药中间

体的难降解等处理难题，通过BDD电解处理，最终达到

规定排放标准。



【工艺流程图】 【进出水指标】

项目 pH  
CODcr(mg/

L)
氨氮

(mg/L)
电耗

（kwh/t）

日处理
总水量
（m³）

进水
水质

4-5 ≤7000 ≤60

55 24

出水
水质

6-9 ≤1000 ≤25

工程案例6 —「河南某医药企业」



工程案例7 —「安徽某精细化工企业」

【项目类别】化工废水处理

【运行时间】2023年01月

【处理目标】（高浓度处理+副产物品质提升处理）

处理生产过程中产生的：

①  叔丁醇

②  高锰酸钾

③  烯

④  磷酸

⑤  醋酸异丙酯等

控制CODcr、氨氮等污染排放指标，提高废水中磷酸二氢钾纯度。

本工程案例主要帮助企业解决新材料化工生产产生的化

工酸性废水的高浓度、难降解及复杂性处理难题，通过

BDD电解处理，最终达到规定排放标准。



【工艺流程图】 【进出水指标】

工程案例7 —「安徽某精细化工企业」

指标 pH  CODcr(mg/L) 含盐量

进水
水质

3-4 ≤34700 5%

出水
水质

/ ≤500 /



工程案例8 —「陕西中石油某分公司」

【项目类别】石化废水处理

【运行时间】2023年12月

【处理目标】（高浓度处理+可生化性提高处理）

处理生产过程中的高COD值的PT污水（成份复杂），主要

控制CODcr、B/C及pH等相关指标。

【进出水指标】

指标 pH  CODcr(mg/L) B/C

进水水质 3-5 ≤23000 ＜0.1

出水水质 / ≤16100 ≥ 0.25

备注：1、当进水浓度≥23000 mg/L时，COD去除总量≥7000 mg/L;
           2、进水中含微量油脂状物。

本工程案例主要帮助企业解决石油化工生产产生的石化

废水的高浓度、难降解及可生化性差处理难题，通过

BDD电解处理，最终达到规定排放标准。



工程案例9 —「湖南电池回收循环企业」

【项目类别】锂电废水处理

【运行时间】2023年03月

【处理目标】（高浓度处理）

稳定回收过程中的生产，控制蒸发过程中的有机物。

【进出水指标】

指标 pH  CODcr(mg/L) F(mg/L)

进水水质 6-9 ≤1000 ≤100

出水水质标准1 6-9 200 mg/L(不限循环时间) /

出水水质标准2 6-9 5 m³废水循环2 h，CODcr去除率≥60% /

处理水量：50 m³/d

本工程案例主要帮助企业解决锂电回收产生的锂电废水

的高浓度等处理难题，通过BDD电解处理，最终达到规

定排放标准。



工程案例10 —「湖南某三元前驱体生产企业」

【项目类别】重金属废水处理

【运行时间】2023年03月

【处理目标】（多样化处理 + 深度处理）

处理某银粉材料生产过程中产生的废水，控制CODcr、氨

氮及TN污染排放指标。

【进出水指标】

指标
CODcr(m
g/L)

氨氮
(mg/L)

TN(mg/L)
硫酸盐
(mg/L)

氯化物
(mg/L)

pH  
SS(mg/
L)

进水水质 ≤500 ≤100 ≤120 ≤400 ≤500 6-9 100

出水水质 ≤200 ≤40 ≤60 ≤400 ≤500 6-9 100

处理水量：60 m³/d

本工程案例主要帮助企业解决银粉材料生产产生的重金

属废水的高氨氮及复杂性等处理难题，通过BDD电解处

理，最终达到规定排放标准。



    废水、废液中有价值金属提取是一项重要的工艺，用于从PCB生产废

水、电镀废水、工业废水、污泥或废料中提取金、银、铜、镍、锡、钯、

铑等有价值金属。这些有价值金属在许多行业中被广泛应用，如珠宝、电

子、电镀、航天等。有价值金属提取的过程复杂而多样，需要运用化学、

冶金和工程技术。

     有价值金属提取的原理是基于有价值金属的化学性质和物理性质的差

异。常见的有价值金属提取和药水回用方法包括化学浸出、溶剂萃取、树

脂吸附、膜设备浓缩、多效蒸发、MVR蒸发、电解和电氧化等。这些方法

可以根据废水废料的类型、有价值金属含量和目标产品要求进行选择。

资源再生、有价值金属提取和药水再生工艺及设备
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         微蚀是线路板生产过程中的前处理工序，成份为：过硫酸钠/硫酸或过

硫酸铵/硫酸或双氧水/硫酸等体系，微蚀的作用是粗化铜面，增加与镀层的

结合力。过硫酸钠/铵、双氧水的作用是提高硫酸溶液的氧化值，达到快速

蚀刻铜的效果。微蚀废液再生过硫酸钠回收铜设备，采用金刚石电极板做阳

极，有效利用了金刚石最高析氧电位和最负析氢电位的特点，采用特殊的离

子膜框做阳极框，在阳极区高效的将硫酸钠再生成过硫酸钠。阴极区铜离子

还原成单质铜。此工艺处理后的废液铜离子浓度可小于0.5g/L，再生的过硫

酸钠浓度可达到80g/L以上。达到了回收铜及药水回用的目的，大幅减轻环

保处理压力。回收的电解铜可直接销售，节省了微蚀液配槽和生产过程需要

补加过硫酸钠的成本，经济效益显著。

微蚀废液过硫酸钠再生铜回收设备



微蚀废液再生回收铜工艺流程图
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金刚石(BDD)阳极组件



药剂调配罐及废液中转罐
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微蚀废液电解铜片 微蚀废液电解铜板



微蚀废液再生过硫酸钠回收铜设备

其主要亮点如下：

（1）设备采用金刚石（BDD）电极板做阳极，阳极室可再生过硫酸钠（国内首

创），阴极室电解铜，降低铜离子浓度，再生后微蚀液可循环使用，节省了需

要添加过硫酸钠和硫酸的药剂成本。

（2）回收铜为优质高纯度电解铜板，一个星期出一次电解铜，单块电解铜板

达15公斤以上，铜回收率100%，经济效益显著。

（3）节省了废水站处理微蚀废液中和硫酸和沉淀铜离子需要的液碱成本。

（4）设备占地小、投资小，无需其它辅助物料，简单易操作，处理成本低于

其它工艺，效益好。



效益分析：（以过硫酸钠用量20吨/月，节约90%，微蚀出铜量2吨为例）

微蚀废液采用金刚石电极板再生过硫酸钠回收铜设备

1、铜收入：2 吨/月×100725元/吨（当前电解铜期货均价）×0.94折
            ＝ 189363元/月
2、再生过硫酸钠节省成本：7000元/吨×20吨/月×0.9= 126000元/月
3、成  本：
A、电费成本：20吨/月×3000度/吨过钠×0.8元/度＝48000元/月
B、人工成本：8000元/月× 2人 = 16000元
4、月利润 = 铜收入 + 再生过硫酸钠节省成本– 电费成本 – 人工成本 
          = 189363 元 + 126000元–48000元–16000 元
          = 251363 元/月
5、年利润= 月利润× 12月 = 301.64 万元/年



应用小结

根据前面BDD电氧化技术对各种不同类型水质的降解和分析，BDD 电氧化技术可对高有机废水进行前期预处理以降低毒

性、提高B/C比，或者作为核心工艺直接降解各类高盐、高COD废水达到排放要求，或者作为深度处理工艺，使出水稳定

达标。基于BDD电极高耐腐蚀性、且电极本身不参与反应，能适应各类疑难复杂废水：

1、强酸、强碱类废水(氟离子＜30mg/L)

2、高机物、高盐废水(如膜浓水，蒸发母液等)

3、有毒有害废水(农药、医药、精细化工废水等)

4、定义为危废的各类废液(乳化液、机械加工切削液等)

5、提标提质治理（污水指标提质、出水水质不稳定等）

此外,BDD作为废水处理的核心工艺，发挥其特有的优势，针对废水中难氧化降解有机物进行氧化分解，同时可以结合蒸

发、膜过滤、生化、其它电化学、臭氧催化氧化、紫外催化氧化等多种组合工艺技术，实现废水处理的稳定达标与节能

降耗。



BDD



走进新锋

湖南新锋科技有限公司成立于2019年3月，总部位于湖南长沙，技术源起为中南大学气相沉积技术与薄膜材料研究室（1999年成立，致力于光电声

热力新型功能材料开发20余年），以掺硼金刚石半导体功能材料研发和生产为起点，主要通过气相沉积技术从事半导体材料、生态健康材料、光

电声热力功能材料的研发、生产和应用，是国内创新突破大尺寸、大面积金刚石电极制造的科技型企业。“金刚石电极制备关键技术与成套装备”

科技成果通过省级第三方鉴定，并获得材料、环境、矿物等学科领域7位权威人士（含3位院士）“国际领先”的高度评价。

掺硼金刚石电极材料研用

科技型企业

About us



研究金刚石10余年

发表金刚石相关SCI论文50余篇

授权专利30余项，国际PCT专利1项

深圳真空技术行业协会专委会委员

湖南省“互联网+”大学生创新创业大赛优秀导师

巴黎综合理工大学博士（电化学专业）

新加坡国立大学博士后研究员

湖南省优秀硕士毕业生

从事金刚石电化学研究近10年

Functional Diamond 青年编委

中南大学博士，从事金刚石电子器件研究5年

华星光电半导体显示技术公司OLED事业部高工

以第一发明人申请专利15项

入选2019年武汉黄鹤英才优秀青年人才

中南大学微纳加工与器件制造实验师

中南大学博士

从事金刚石/金属基复合材料研究8年

第五届中国“互联网+”大学生创新创业大赛金奖

发表SCI论文10篇，申请专利5项

主持国家、湖南省自然科学基金等项目4项

马 莉  中南大学副研究员 / 刀具涂层专家

邓泽军 中南大学讲师 / 电化学专家

王一佳 华星光电高工 / 半导体器件专家

张 龙 长沙理工大学讲师、硕导 / 热管理专家

深耕功能金刚石30年+复合型

人才队伍+老中青人才结构，

确保公司持续创新能力！

团队集合了瑞典皇家工学院、

英国布里斯托大学、伯明翰

大学、法国巴黎综合理工大

学、新加坡国立大学、清华

大学、国防科技大学、中山

大学、中南大学等国内外名

校的专家技术团队，团队成

员近40人，其中教授3人，副

教授2人，讲师2人，实验师1

人，全职科研助理5人，博士

生8人，硕士生18人，通过

“产学研”合作项目和研究

生联合培养基地，为公司培

养打造了一支强大的技术研

发队伍，以保证公司的可持

续增长竞争力。

魏秋平  中南大学教授/金刚石专家/联合创始人

英国布里斯托大学联合培养博士

研究金刚石20年，发表论文160余篇

申请专利120余项，长沙市优秀发明人、湖南省企业创新达人

中国优秀创新创业导师、南京市创业领军人才、长沙市创业之星

中国真空学会薄膜专业委员会委员

中国机械工程学会表面工程分会常务委员

连续4年担任中国环境科学学会难降解

有机废水处理分会主席

周科朝  中南大学教授/国家重点实验室主任/联合创始人

中南大学原副校长，主管科研部20年

粉末冶金国家重点实验室主任

享受国务院特殊津贴、国家有突出贡献的中青年专家

中国材料研究学会副理事长

国家新材料产业发展战略咨询专委会委员

十三五国家重点研发计划总体专家组专家

863计划新材料领域专家组成员

863计划国防先进材料专项总体组专家

余志明 中南大学教授/金刚石专家/联合创始人

瑞典皇家工学院博士、博士后

从事金刚石研究30年

曾任中南大学国际交流与合作处处长

曾任中南大学材料科学与工程副院长

曾任中南大学材料学系主任

国家精品课程“材料科学基础”负责人

长期担任多家知名材料企业专家顾问

从事MPCVD金刚石生长及应用研究7年

申请金刚石方向专利42项，授权22项

主持及参与湖南省等MPCVD金刚石研发项目十余项

中国材料研究学会会员

莫斯科航空学院、韩国及法国半导体设备工艺学习经历

彭国令 中南大学博士、博士后 / MPCVD金刚石专家

核心技术团队



高层管理团队

王宝峰

联合创始人/总经理

中南大学本科
电化学中级工程师、水处理
高级工程师。多次创业经历，
市场营销20年以上从业经历，
直管市场营销部

伍水平

常务副总经理

中南大学本科、硕士
晶澳、索日新能源、徐州核润
光能等企业长期担任总经理、
制造总监，从事生产管理15年
以上，主管新锋先进、售后服
务部、采购部、质量安全部

马  峰

副总经理

罗  浩

副总经理

罗立珍

研发总监

清华大学博士
中国航天员训练中心、北京创
新爱尚家、航天神舟生物科技
集团、徐工集团工程机械研究
院等企业担任高管，从事研发
管理18年以上，主管辰皓真空、
技术研发部

中南大学本科、硕士
广汽菲克、国际精密、山河智
能等企业担任美国厂长翻译助
理、董事长助理、投资发展经
理，主管战略发展部、国际市
场部、品牌运营部

湖南农业大学本科
在大型装备制造企业担任研
发总监、设计总师15年以上，
拥有与创始人合作研发10年
以上经验

新锋科技高层管理团队，均拥有10年以上国内外相关专业领域知名品牌企业从业经历，同时大部分拥有上市公司管理经验，专业技能精纯，运营管理

经验丰富，为公司战略定位发展及可持续日常运营管理提供坚实的支撑和保障。

夏本军

董秘/财务总监

湖南商学院本科，注册会计师
曾长期担任大信会计师事务所
高级经理、爱建证券投行总部
高级经理和广东新秀IPO项目财
务总监，拥有11年以上财务管
理相关工作经验



核心工艺及设备

◎ 金刚石具有高硬度、高导热、高稳定性、耐腐蚀、良好的生物相容性等诸多优点，纯净的金刚石并不导电，

而掺硼金刚石膜则随掺硼量的不同具有半导体甚至低温超导体的特性。

◎ 掺硼金刚石膜在电化学领域具有很大的优势,包括宽的电势窗口、低的背景电流、高的电化学稳定性等优

点，是公认为最有前景的优秀电化学电极材料。

◎ 新锋科技采用自主开发的化学气相沉积涂层设备，以含硼、含碳气体为主要原料，在低压炉体中经高温裂

解，碳原子、硼原子在基材表面沉积成膜，可以实现BDD涂层的批量生产。



核心工艺及设备

◎ 以BDD作为阳极的电化学氧化技术，降解有机物的途径包括直接氧化和间接氧化。

◎ 在常温常压通电条件下即可实现对有机污染物持续降解，无需投加药剂，只有电能消耗，基本不存在材料消耗。

新锋科技以严谨、科学、专业流程，把控基材、气源品质，经严格的镀前处理工序、镀膜过程工艺控制和镀后处理工序，

形成多种类型的BDD电极材料的批量生产能力。

◎ 所有产品经质检测试合格后，可保证晶粒尺寸、涂层厚度、结合力、均匀性、电化学活性面积的一致性、稳定性，从根

本上保证电极材料的电化学氧化降解效果。

BDD电极材料

硅 基 铌 基



技术成果

《金刚石电极制备关键技术与成套装备》

l 2022年11月30日，湖南省技术产权交易

所有限公司在长沙组织召开了本团队完

成的“金刚石电极制备关键技术与成套

装备”成果评价会。

l 以段宁院士为组长，傅正义院士、沈政

昌院士为副组长，郑伟涛教授、曲选辉

教授、肖加余教授、肖汉宁教授为组员

的成果评价委员会一致认为：

“该项目创新性很强，总体技

术达到国际领先水平”

独创了垂直热丝排布、磁电耦合辅

助、气体均匀混合和可控动态硼掺

杂四项技术；实现进口替代。

l 《科技查新报告》

l 查新报告结论：经教育

部科技发展中心审查，

本项目技术在所查国内

外范围内，未见其他相

同或类似报告，本项目

具有原创性。

l 第四届中国新材料产业发展大会成果评价

l 2023年10月10日，“金刚石电极制备关键技术与成套装备”成

果经过第四届中国新材料产业发展大会评审推荐为：

新材料产业化成果

l 在中国化工学会工业水处理专业委员会举办的“2023年

度水处理领域创新技术评优推荐活动”中，“金刚石电

极制备关键技术与成套装备”荣获2023年度水处理领域

创新技术：

二等奖



产品开发领域 —「电化学/热学」

生态环保 电化学合成
与资源再生

消毒杀菌 电子封装
热管理

制药废水：农药、医药等

化工废水：石化、焦化等 

垃圾渗滤液：填埋场、中转站

 锂电行业及其它

家电：洗衣、净水及果蔬清洗机等

医疗：口腔牙椅、医疗洗护机等

食品：餐饮水路、冷链等

卫浴：马桶、水龙头等及其它

电化学合成：过硫酸盐、高锰

酸钾等

PCB：阳极再生过硫酸钠等、阴

极回收铜等稀贵金属

5G芯片、大功率激光二极管阵

列、高速计算机CPU芯片、军

用大功率雷达T/R组件、新能源

汽车等领域散热元器件

【电化学领域】 【电化学领域】

【电化学领域】 【热学领域】



主要产品（生态环保）

电极
模组
小试

中试
工程
系统



拥有102项自主核心专利技术 部分成果明细示意

技术成果



获得荣誉

      新锋科技技术团队获全国各类创新创业大赛金奖5次、

中国国际“互联网+”大学生创新创业大赛中斩获金奖2枚、

高教主赛道创意组中得分全国第1名、生态环保产品在第六

届和第七届斩获银奖和铜奖、第十三届“挑战杯”中国大学

生创业计划竞赛铜奖等。

    先后获评：国家高新技术企业、湖南省新型研发机构、

湖南省2022年度100项重点工业新产品推荐企业、湖南省专

精特新中小企业、湖南未来之星TOP100企业、湖南省知名商

标品牌、湖南省“三高四新”战略发展扶持企业-卡脖子科

研攻关项目、中南大学研究生联合培养基地、科技型中小企

业、湖南省环境治理行业协会单位及创新型新材料企业等。
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与国内外数十家大型企业和知名高校院所建立长期合作关系

（说明：鉴于页面限制，以上只展示部分合作机构，排名不分先后）
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湖南新锋科技集团有限公司    技术总工    郑明松  

湖南新锋科技集团有限公司   ·  中南大学粉末冶金国家重点实验室   ·  中南大学有色金属材料科学与工程教育部重点实验室  ·  中南大学功能薄膜涂层与表面技术交叉研究中心


